

17

УТВЕРЖДЕНЫ 
распоряжением ОАО «РЖД»
от «__» ____________№ ____


ИЗМЕНЕНИЯ 
в Положение о допуске грузового вагона на инфраструктуру ОАО «РЖД» после плановых видов ремонта 
№ 787-2015 ПКБ ЦВ, утвержденный распоряжением ОАО «РЖД» 
от 8 июня 2016 г. № 1097р


1.Пункт 1.1 
Абзац четырнадцатый изложить в следующей редакции:
«ТРА станции – Техническо-распорядительный акт железнодорожной станции.
Дополнить абзацами следующего содержания:
Д - дирекция управления движением - структурное подразделение Центральной дирекции управления движением;
ВЧДЭ – эксплуатационное вагонное депо региональной дирекции инфраструктуры;
ВРП – вагоноремонтное предприятие, расположенное в границах региональной дирекции инфраструктуры.»
2. Пункт 1.2
Абзац шестой изложить в следующей редакции:
«место допуска - выделенный нивелированный участок пути на железнодорожной станции примыкания к вагоноремонтному предприятию в соответствии с ТРА станции, отвечающий требованиям охраны труда для обеспечения безопасного проведения работ по осмотру вагона;
Абзац десятый изложить в следующей редакции:
пункт контроля вагонов (ПКВ) - производственный участок эксплуатационного вагонного депо, расположенный на путях станции примыкания к вагоноремонтным предприятиям, который предназначен для контроля грузовых вагонов при допуске их на инфраструктуру ОАО "РЖД" после плановых видов ремонта.
Дополнить абзацем следующего содержания:
«Базовые доказательные документы – перечень документов, составляющих доказательную базу и подтверждающие возможность безопасной эксплуатации железнодорожного подвижного состава на инфраструктуре ОАО «РЖД», в том числе:
Положение об условных номерах железнодорожного состава и его составных частей, утвержденным и введенным в действие решением шестьдесят первого заседания Совета по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества 21 – 22 октября 2014 г.;
О мерах по дальнейшему улучшению качества ремонта грузовых вагонов от 11.07.2000 г. № И-1996у;
Положение об аттестации контрольного пункта (отделения) по ремонту автосцепного устройства, утвержденного Советом по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества, протокол от 21 – 22 октября 2014 г. № 61;
Положение об аттестации тележечных отделений, утвержденное Советом по железнодорожному транспорту государств – участников Содружества, протокол от 21 – 22 октября 2014 г. № 61;
Положение об аттестации колесно-роликовых участков, утвержденное Советом по железнодорожному транспорту государств – участников Содружества, протокол от 21 – 22 октября 2014 г. № 61;
Положение об аттестации контрольных пунктов автотормозов и автоматных отделений, утвержденное Советом по железнодорожному транспорту государств – участников Содружества, протокол от 21 – 22 октября 2014 г. № 61.»
3. Дополнить раздел 2 абзацами следующего содержания:
«Грузовые вагоны железных дорог колеи 1520 мм. Руководство по деповскому ремонту, утвержденное Советом по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества, протокол от 18 – 19 мая 
2011 г. № 54;
Руководящий документ. Руководство по капитальному ремонту грузовых вагонов, утвержденный Советом по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества, протокол от 18 – 19 мая 2011 г. № 54; 
Общее руководство по ремонту тормозного оборудования вагонов 
№ 732-ЦВ-ЦЛ, утвержденное Советом по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества, протокол от 18 – 19 мая 2011 г. № 54;
Инструкция по текущему содержанию железнодорожного пути, утвержденная распоряжением ОАО «РЖД» от 29 декабря 2012 г. № 2791р;
Методические положения по ведению автоматизированного банка данных парка грузовых вагонов, утвержденные Советом по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества, протокол от 21 -22 октября 2014 г. № 61;
Руководящий документ. Ремонт тележек грузовых вагонов с бесконтактными скользунами. РД 32 ЦВ 052-2009, утверждённый на 52 заседании Совета по железнодорожному транспорту государств-участников Содружества 13-14.05.2010 г.);
Инструкция по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог, утвержденная Советом по железнодорожному транспорту Государств-участников Содружества, протокол от 20-21 октября 2010 г.»
4. Пункт 3.5:
дополнить абзацем первым следующего содержания:
«Допуск грузовых вагонов, прошедших ремонт, осуществляется в случае, если в технический паспорт формы ВУ-4М внесены соответствующие сведения, в т.ч. о продлении срока службы, модернизации (проведении дополнительных работ), перенумерации, о съемном и несъемном оборудовании, а также при выявлении несоответствия данных, нанесенных на вагон, с данными технических параметров, отраженных в АБД ПВ. 
Дополнить абзацем следующего содержания:
прошедших аттестацию тележечных отделений, в соответствии с Положением об аттестации тележечных отделений, утвержденным Советом по железнодорожному транспорту государств – участников Содружества,
протокол от 21 – 22 октября 2014 г. № 61.»
5. Пункт 3.6 дополнить первым абзацем следующего содержания:
«На каждый грузовой вагон, прошедший ремонт предприятием, выполняющим данные виды работ, должно оформляться уведомление о приемке вагона из ремонта формы ВУ-36М.»
6. Пункт 4.1
Абзац второй изложить в следующей редакции:
«Сообщение 1354 и уведомление о приемке вагона формы ВУ-36М является документом, удостоверяющим выполнение ремонта вагона в полном соответствии с требованиями нормативной документации.
Дополнить абзацем последним следующего содержания:
Ответственным за приемку грузового вагона из плановых видов ремонта является представитель ВПР производившего ремонт данного вагона.»
7. Пункт 4.2: изложить в следующей редакции:
«4.2 После подтверждения регистрации вагонов в базе АБД ПВ с признаком «Рабочий парк», получения Уведомления о приемке вагона из ремонта формы ВУ-36М и проверки наличии перевозочных документов, вагоны выставляются с путей необщего пользования станции примыкания вагоноремонтного предприятия на выставочные пути станции.
Начальник станции и Д обеспечивают своевременное внесение изменений в организационно-распорядительные документы железной дороги по местам допуска вагонов на инфраструктуру ОАО «РЖД», согласованные с причастными организациями.
Учет уборки (подачи) вагонов с путей необщего пользования производится по «Памятке приемосдатчика на подачу и уборку вагонов» формы ГУ-45.
Допускается осуществление допуска вагонов на инфраструктуру 
ОАО «РЖД» на путях осуществления приемосдаточных операций, определенных договорами на эксплуатацию железнодорожных путей необщего пользования и на подачу и уборку вагонов.»
4.2.1. Начальник эксплуатационного вагонного депо - структурного подразделения ДИ ОАО «РЖД», на выбранных местах допуска станции примыкания к вагоноремонтным предприятиям организует пункт контроля грузовых вагонов для допуска их на инфраструктуру ОАО «РЖД» после плановых видов ремонта (далее - ПКВ), отвечающий требованиям охраны труда, для обеспечения безопасного проведения работ по осмотру вагона.
4.2.2. В случае осуществления допуска грузовых вагонов на инфраструктуру ОАО «РЖД» с путей необщего пользования, руководитель вагоноремонтного предприятия на выделенном участке пути необщего пользования организует пункт контроля вагонов, отвечающий требованиям охраны труда для безопасного проведения работ по осмотру грузового вагона 
на соответствие критериям допуска, с учётом установленных требований.
4.2.3 Приемщик вагонов, аттестованный и назначенный согласно п. 5.1 настоящего Положения, производит осмотр вагонов на ПКВ на соответствие нормативной документации по установленным критериям допуска, согласно Приложения А настоящего Положения, а также выполняет:
проверку соответствия технического состояния вагонов требованиям нормативной документации и критериям, установленным приложением А к настоящему Положению;
идентификацию железнодорожного подвижного состава по техническим и эксплуатационным характеристикам, указанным в техническом паспорте (форма ВУ-4М);
сверку идентификационных номеров составных частей, определенных данными информационных систем учета железнодорожного подвижного состава.
Ответственным за допуск на инфраструктуру прошедших ремонт грузовых вагонов является владелец инфраструктуры.» 
8. Пункт 4.3 
Абзац первый изложить в следующей редакции:
«В случае отсутствия несоответствий изложенных в Приложении А настоящего Положения, а также нормативной документации, используемой при проведении плановых видов ремонта грузовых вагонов, оформляется акт – допуск согласно Приложения Б настоящего Положения.
Дополнить абзацем следующего содержания:
«ВЧДЭ обеспечивает хранение акта допуска в течение трех лет.
9. В пункте 4.4 слова «ВУ – 23М» заменить словами «ВУ – 23М 
(ВУ – 23 ЭТД).»
10. Пункт 5.1 изложить в следующей редакции:
«Допуск вагонов на железнодорожные пути общего пользования инфраструктуры ОАО «РЖД» после плановых видов ремонта производится приемщиками вагонов, назначенными приказом начальника дирекции инфраструктуры и прошедшими квалификационные испытания (проверку знаний нормативных правовых актов Российской Федерации и иных документов, необходимых для исполнения своих должностных обязанностей) в комиссии при начальнике службы вагонного хозяйства дирекции инфраструктуры.»
11. Абзац последний пункта 5.2 изложить в следующей редакции:
«Приемщик вагонов находится в непосредственном подчинении заместителя начальника дирекции инфраструктуры по эксплуатации, в соответствии с распоряжением ОАО «РЖД» от 16 августа 2016 г. 
№ ЦДИ-380р.»
12. В пункте 5.3:
в абзаце втором пункта слова «технико-распорядительного акта железнодорожной станции» заменить словами «техническо-распорядительного акта железнодорожной станции»;
дополнить пункт абзацами следующего содержания:
«Путь в профиле и плане должен соответствовать проектной документации и требованиям Инструкции по текущему содержанию железнодорожного пути, утвержденной распоряжением ОАО «РЖД» от 
29 декабря 2012 г. № 2791р и пункта 2.8.4 Инструкции по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог, утвержденной Советом по железнодорожному транспорту Государств-участников Содружества, протокол от 20-21 октября 2010 г.» 
13. В пункте 5.4 слово «Регламента» заменить словом «Положения.»
14. Пункт 6.1 изложить в следующей редакции:
«Приемщик вагонов организует свою работу в соответствии с графиком работы утвержденного начальником Дирекции инфраструктуры.»
15. Раздел 7 
Второй абзац изложить в следующей редакции:
«своевременную подготовку акта-допуска и недостоверность информации, указанной в Акте-допуска.»
Дополнить абзацами следующего содержания:
Начальник железнодорожной станции примыкания к вагоноремонтному предприятию несет ответственность за:
принятие акта-допуска от приёмщика вагонов установленным порядком;
постановку вагона в состав поезда без акта-допуска с результатами «технически исправным» и «допускается» для эксплуатации на железнодорожные пути общего пользования инфраструктуры ОАО «РЖД»;
выполнение маневровой работы по постановке/снятию вагона на ПКВ.
В случае осуществления допуска грузовых вагонов на инфраструктуру ОАО «РЖД» с путей необщего пользования, руководитель вагоноремонтного предприятия несёт ответственность за:
соответствие путей пунктов контроля вагонов, расположенных на путях необщего пользования вагоноремонтного предприятия, установленным требованиям;
необоснованный отказ в доступе представителей ОАО «РЖД» на пути пунктов контроля вагонов, расположенных на путях необщего пользования вагоноремонтного предприятия.»
16. Изложить Приложение А в следующей редакции (прилагается).
17. Изложить Приложение Б в следующей редакции (прилагается).

_________________


ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Критерии допуска грузового вагона на железнодорожные пути общего пользования инфраструктуры ОАО "РЖД" по техническому состоянию при выпуске из плановых видов ремонта
	 N п/п  
	       Наименование неисправности       
	   Метод контроля    
	    Средства     
    контроля     
	         Критерий оценки           

	1. Осмотр вагона с торцов                                                                                                    

	1.1     
	Наличие изгиба, нетиповое крепление, ослабление крепления кронштейнов расцепного рычага, заварка трещин и      изломов, сверхнормативный износ   кронштейнов расцепного рычага           
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг           
ГОСТ 2310-77, с  
длиной ручкой    
0,6 - 0,7 м      
(черт 1352.003)  
	Не допускается                     

	1.2     
	Отсутствие лестниц, подножек, поручней и увязочных скоб                          
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	1.3     
	Наличие дефектов рычага расцепного      
привода                                 
	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.4     
	Наличие нетипового крепления, ослабления крепления поддерживающей плиты          
поглощающего аппарата                   
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг ГОСТ 2310-
77, с длиной     
ручкой 0,6 - 0,7 
м (черт 1352.003)
	Не допускается                     

	1.5     
	Отсутствие клейм, наличие нечитаемых    
клейм ремонтного предприятия на деталях автосцепного и ударно тягового          
устройства                              
	Визуальный          
	
	Не допускается                     

	1.6     
	Несоответствие расстояния между упорными поверхностями корпуса автосцепки и      ударной розетки у отдельно стоящих   вагонов                                 
	Инструментальный     
контроль             
	Линейка          
металлическая 150
мм ГОСТ 427 - 75 
	Не допускается                     

	1.7     
	Наличие нетипового крепления клина тягового хомута                                  
	Визуальный           
контроль,            
измерения            
	Штангенциркуль ШЦ
- 1 -125-0,1 ГОСТ
166-89           
	Болт с квадратной головкой 
Со стороны головки болта: Запорная планка, проволока диаметром 5 мм;          
Со стороны гайки: запорная планка, проволока диаметром 4 мм (длиной длиной 120 мм) или планка и два шплинта 5x40.


	1.8     
	Несоответствие класса энергоемкости (ТО, Tl, Т2, ТЗ) поглощающего аппарата фактически установленного на вагон данным технического паспорта. Справка ГВЦ 2651.

	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.9     
	Наличие неисправных запорных устройств  
	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.10    
	Наличие трещин торцевых стен и угловых  стоек                                   
	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.11    
	Наличие дефектов, истекающий срок годности соединительного рукава    в межремонтном периоде, отсутствие или установка бывшего в употреблении уплотнительного кольца в соединительной головке  рукава Р -17Б.                         
                        
	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.12    
	Несоответствие крепления и установки концевых кранов с расположением отростка крана для соединительного рукава с отклонением от угла 60° по отношению к вертикальной оси вагона                                  
	Визуальный           
	
	Не допускается                     

	1.13    
	Отсутствие бирки, наличие нечитаемых    
клейм ремонтного предприятия на концевом кране, соединительном рукаве
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	1.14    
	Несоответствие крепления концевого крана:              
- ослабление крепления;                 
- нетиповое крепление                   
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	1.15
	Несоответствие срока службы автосцепки, установленной на вагон после капитального ремонта
	Визуальный
	
	Не более 30 лет до очередного планового ремонта

	1.16
	Отсутствие на вагоне указанной в паспорте модернизации расцепного привода по проекту М 1761 (установка блокировочной цепи) после капитального ремонта
	Визуальный
	
	Не допускается                     

	1.17
	Отсутствие на вагоне указанной в паспорте модернизации корпуса автосцепки по проекту М 1695 (установка ограничителей вертикальных перемещений) после капитального ремонта
	Визуальный
	
	Не допускается                     

	1.18
	Без модернизации автосцепного устройства по проекту М 1468 
	Визуальный
	
	Не допускается

	1.19
	Отсутствие предохранительно-защитного приспособления замка двери крытого вагона по проекту М 1790.000
	Визуальный
	
	Не допускается

	1.20
	Отсутствие приспособления замка двери крытого вагона по проекту М1898
	Визуальный 
	
	Не допускается

	1.21
	Наличие трещин на узлах и деталях грузового вагона в том числе на кузове и раме
	Визуальный снаружи кузова вагона
	
	Не допускается

	1.22
	Наличие дефектов цепи расцепного привода механизма автосцепки
	Визуальный           
контроль,            
измерения            
	Штангенциркуль ШЦ
- 1 -125-0,1 ГОСТ
166-89           
	диаметр звеньев цепи менее 7 мм и более 9 мм, соединительное звено диаметром менее 10 мм

	1.23
	Несоответствие типа тягового хомута для вагонов с длиной сцепления более 
21 метр
	Визуальный
	-
	Не допускается

	2. Осмотр с боковых сторон вагона                                                                                            

	2.1     
	Наличие бывшей в употреблении           
композиционной тормозной колодки        
	Визуальный Контроль  
	
	Не допускается                     

	2.2     
	Нарушение монтажа магистрального        
воздухопровода:                         
- ослабление крепления труб             
магистрального воздухопровода;          
- нетиповое крепление труб              
магистрального воздухопровода           
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг ГОСТ 2310-
77, с длиной     
ручкой 0,6 - 0,7 
м (черт 1352.003)
	Не допускается                     

	2.3     
	Несоответствие регулировки тормозной рычажной    передачи                                
	Визуальный           
контроль, измерения, 
инструментальный     
контроль             
	Линейка          
металлическая    
150 мм ГОСТ 427 -
75, рулетка      
металлическая    
ГОСТ 7502 - 92   
	Регулировка ТРП на соответствие    
требованиям п 17.4 Общего        
руководства N 732 ЦВ - ЦЛ:         
Зазор между тормозными колодками и  колесами от 5 до                   
8 мм. 
Размер "а" не менее 500 мм - 
для регуляторов 574Б, РТРП - 675,  
РТРП - 675 - М, не менее 250 мм -  
для регуляторов РТРП - 300.        
Регулировка ТРП на соответствие    
значениям таблицы N 8 Общего.      
руководства N 732 ЦВ-ЦЛ.           

	2.4     
	Наличие трещины кронштейна тормозного цилиндра, запасного 
резервуара, рабочей камеры 
воздухораспределителя
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	2.5     
	Нетиповое крепление, ослабление крепления авторежима         
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг ГОСТ 2310-
77, с длиной     
ручкой 0,6 - 0,7 
м (черт 1352.003)
	Не допускается                     

	2.6     
	Отсутствие авторежима при наличии       
подводящих труб к месту его установки   
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	2.7     
	Нарушение установки авторежима:         
- несоответствие зазора между упором    
авторежима и контактной планкой;        
- несоответствие расстояния от упора    
авторежима до края контактной планки.   
	Визуальный           
контроль,            
измерения            
	Набор щупов N 4  
ТУ2 - 034        
-0221197-011-91, 
рулетка          
металлическая    
ГОСТ 7502 - 92   
	а) зазор между упором авторежима и 
контактной планкой                 
должен быть:                       
- на вагонах с тарой до 27 т от    
1 до 3 мм;                         
- на вагонах с тарой более         
27 т зазор не допускается.         
б) расстояния от упора авторежима  
до края контактной планки не       
должно быть менее 50 мм            

	2.8     
	Отсутствие штурвала, тяги или механизма привода стояночного тормоза             
	Визуальный контроль  
	        -        
	Не допускается                     

	2.9     
	Отсутствие бирки ремонтного предприятия, наличие нечитаемых    
клейм на авторегуляторе тормозной рычажной    передачи (в случае установки нового     наличие пломбы завода изготовителя)     
	Визуальный контроль  
	        -        
	Не допускается                     

	

2.10    
	Отсутствие бирки, наличие нечитаемых    
клейм ремонтного предприятия 
на приборе воздухораспределителя (в     
случае установки нового наличие пломбы  завода изготовителя)                    
	Визуальный контроль  
	        -        
	Не допускается                     

	2.11    
	Наличие дефектов, ослабление крепления  тройника магистрального воздухопровода  
	Визуальный контроль  
	        -        
	Не допускается                     

	2.12    
	Отсутствие лестниц, подножек, поручней и увязочных скоб                          
	Визуальный контроль  
	        -        
	Отсутствие не допускается          

	2.13    
	Наличие ослабления предохранительных устройств  от выпадения валика подвески тормозного башмака                                 
	Визуальный контроль  
	        -        
	Не допускается                     

	2.14    
	Наличие ослабления крепления запасного          
резервуара, рабочей камеры              
воздухораспределителя, тормозного       
цилиндра                                
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг           
ГОСТ 2310-77, с  
длиной ручкой 0,6
- 0,7 м (черт    
1352.003)        
	Не допускается                     

	2.15    
	Наличие ослабления крепления предохранительных  
скоб тормозной рычажной передачи        
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг           
ГОСТ 2310-77, с  
длиной ручкой 0,6
- 0,7 м (черт    
1352.003)        
	Не допускается                     

	2.16    
	Наличие тонкого обода колеса (толщина менее допускаемой) 
	Измерения            
	Толщиномер       
Т447.07.000      
	Обод не соответствует требованиям: 
Выпуск на пробег 110 тыс.км:       
- ДР менее 27мм;                   
- КР менее 30мм.                   
Выпуск на пробег 160 тыс.км:       
- ДР менее 35мм;                   
- КР менее 40мм.                   

	2.17    
	Наличие тонкого гребня колеса (толщина менее допускаемой)                            
	Измерения            
	Абсолютный шаблон
Т447.05.000      
	Гребень не соответствует           
требованиям:                       
30 - 33мм;                         
Разница в 1 к.п. не более 3 мм     

	2.18    
	Наличие ослабления, отсутствие болта крепления крепительной крышки буксы                            
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов крепления  
	Молоток массой   
0,2 кг ГОСТ 2310-
77, с длиной     
ручкой 0,6 - 0,7 
м (черт 1352.003)
	Не допускается                     

	2.19    
	Наличие переворота, перекоса корпуса буксового узла        
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	2.20    
	Отсутствие бирки, наличие нечитаемых    
клейм ремонтного предприятия 
на корпусе буксы                        
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	2.21    
	Наличие дефектов смотровой крышки (забоины, риски, задиры, вмятины, отсутствие окраски)                 
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	2.22    
	Наличие завышения или занижения фрикционного клина относительно опорной поверхности надрессорной балки                      
	Измерения            
	Шаблон          
Т914.18.000      
или              
Т914.19.000      
	При ДР, КР завышение не            
допускается,                       
Занижение:                         
- при ДР не более 12 мм;           
- при КР на 4 - 12 мм.             

	2.23    
	Несоответствие зазоров между скользунами тележки и рамы вагона                   
	Измерения            
	Набор щупов N 4  
ТУ2- 034-0221197-
011-91, 
шаблон  
Т 1394.00.000    
	Величина не соответствует          
требованиям:                       
а) у тележек с бесконтактными      
скользунами                        
- Все 4-х осные 6-16 мм;           
- Цистерны, хопперы (зерновозы,    
цементовозы, минераловозы),        
хоппер- дозаторы 4-10 мм;          
- Хопперы других типов и думпкары  
6-12 мм.                           
По диагонали отсутствие зазоров не 
допускается, величина суммарного   
зазора по диагонали не менее 6 мм. 
б) у тележек с беззазорными        
скользунами: - наличие зазора не   
допускается;                       
- должна обеспечиваться            
установочная высота скользуна      
модели:                            
                                      +4          
1) ISB -12С и ССВ - 128  мм;       
                                       -3          
2) N M78217(Preload Plus) - 128+/- 
2 мм;                              
3) N 4536-07.00.03.000 (SRB20)-    
128,0 +/-1,5 мм;                   
                                     +1            
3) N ВМ 003.000 - 129   мм;        
                                      -2            
4) N 26В.503.00.00.000 - 142 мм;   
5) тележки модели 18-914-1 -       
124+/-2 мм.                        

	2.24    
	Несоответствие срока службы литых       
деталей тележки ОСТ 24.153.08-78 и ОСТ  32.183                                  
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	2.25    
	Наличие ослабления, неприлегания головки более 1 мм на 1/3 окружности, следы заварки, подтяжки и подчеканивания заклепок планки фрикционного гасителя колебаний                               
	Визуальный           
контроль, измерения  
	Молоток массой   
0,2 кг           
ГОСТ 2310-77, с  
длиной ручкой 0,6
- 0,7 м (черт    
1352.003),       
набор щупов N 4  
ТУ 2 - 034 -     
0221197-011-91   
	Не допускается                     

	2.26    
	Наличие трещины, излом, отсутствие износостойкой прокладки в буксовом проеме, неприлегание к боковой раме, отсутствие лапок износостойкой прокладки           
	Визуальный           
контроль,            
измерения            
	Лупа ЛАЗ-4 ГОСТ  
25706, набор     
щупов N 4        
ТУ 2 - 034 -     
0221197-011-91   
	Не допускается                     

	2.27    
	Отсутствие клейм, наличие нечитаемых    
клейм ремонтного предприятия на деталях 
тележки                                 
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	2.28    
	Наличие трещины, излома пружины рессорного   комплекта                               
	Визуальный           
контроль             
в видимых зонах      
	
	Не допускается                     

	2.29    
	Несоответствие суммарных зазоров в      
буксовом проеме между корпусом          
буксы и боковой рамой                   
	Измерения            
	Набор щупов N 4  
ТУ 2 - 034 -     
0221197-011 -91  
	Суммарные зазоры при ДР:           
- вдоль   тележки 5-14 мм,         
- поперек тележки 5-13 мм.         
Суммарные зазоры при КР:           
- вдоль тележки 5-12 мм,           
- поперек тележки 5-11 мм.         

	2.30    
	Наличие ослабления крепления пятника, подтягивания или приварки заклёпок  (болтов) крепления, отсутствие клейма или наличие нечитаемого клейма,  нанесенного на торец пятника ударным способом                                
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов            
крепления            
	Молоток массой   
0,2 кг           
ГОСТ 2310-77, с  
длиной ручкой 0,6
- 0,7 м (черт    
1352.003),       
	Не допускается                     

	2.31    
	Отсутствие крышек люков, дверей         
	Визуальный контроль  
	-                
	Не допускается                     

	2.32    
	Несоответствие направления валиков шарнирного соединения рычажной передачи во всём вагоне
	Визуальный контроль  
	
	Постановка в разное направление не допускается                        

	2.33    
	Отсутствие модернизации тормозной       
рычажной передачи:                      
- модернизация узла крепления валика    
подвески тормозного башмака;            
- модернизация вертикального рычага;    
- устройство по равномерному износу     
тормозных колодок                       
	Визуальный           
контроль             
	
	Не допускается                     

	2.34    
	Несоответствие расстояния "А" и "а" при регулировке тормозной рычажной передачи 
	Инструментальный     
контроль             
	Линейка          
металлическая 150
мм ГОСТ 427 -75, 
рулетка          
металлическая    
ГОСТ 7502 - 92   
	Не допускается                     

	2.35
	Несоответствие типа тягового хомута для вагонов с длиной сцепления более 21 метр
	Визуальный контроль соответствия конструкции тяговых хомутов
	-
	Не допускается

	2.36
	Отсутствие бирки ремонтного предприятия или завода-изготовителя на авторегуляторе тормозной рычажной передачи (в случае установки нового  - наличие пломбы завода-изготовителя), отсутствие клейм, наличие нечитаемых клейм, кроме платформ с расположением внутри хребтовой балки
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	2.37
	Наличие боковых рам у которых цифры клейма года изготовления (хотя бы одна) выполнены электросваркой или имеют исправления электросваркой более 50%.
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	2.38
	Ослабление крепление фасонных лап котла, неисправность лежней котла
	Визуальный контроль  
с отстукиванием      
элементов            
крепления            
	
	Не допускается

	2.39
	Наличие трещин, раковин, следов сварочных работ в радиусе R-55
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	3 Качество окраски и нанесение трафаретов                                                                                    

	3.1     
	Несоответствие требований окраски:      
- при капитальном ремонте полная        
окраска;                                
- при деповском ремонте окраска в местах пораженных коррозией и с поврежденной окраской, некачественная окраска со 
следами разрушившихся лакокрасочных покрытий и без предварительной очистки  
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	3.2     
	Несоответствие знаков и надписей на вагоне требованиям Альбома "Знаки и надписи на вагонах грузового парка железных дорого коле 1520 мм" 632-2011 ПКБ ЦВ    
	Визуальный контроль  
	
	Не допускается                     

	4 Транспортеры

	4.1
	Отсутствие бирки ремонтного предприятия или завода-изготовителя на авторегуляторе тормозной рычажной передачи (в случае установки нового  - наличие пломбы завода-изготовителя)
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	4.2
	Отсутствие клейм, наличие нечитаемых клейм ремонтного предприятия на деталях автосцепного устройства и ударно тягового устройства
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	4.3 
	Несоответствие зазоров между скользунами тележки и рамы на всех видах 4-осных и 
8-осных сцепных транспортерах на тележках модели 18-100 
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
суммарные зазоры в пределах от 4 до 12 мм. Отсутствие зазоров не допускается


	4.4
	Несоответствие зазоров между скользунами тележки и концевой балкой на всех остальных типах транспортеров 
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
в сумме с обеих сторон в пределах от 2 до 7 мм


	4.5
	Несоответствие зазоров между концевой и несущей балкой
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
от 4 до 12 мм

	4.6
	Несоответствие разности зазоров с каждой стороны транспортера 
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
Не более 2 мм, а поперек не более 1 мм

	4.7
	Несоответствие зазора между скользунами концевой балки рамы и соединительной балки 2-осной тележки, а зазор между скользунами промежуточной балки рамы и соединительными балками 4-осной тележки
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
от 4 до 8 мм

	4.8
	Несоответствие зазоров в скользунах надтележечной и надрессорной  балок 
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	От 2 до 8 мм

	4.9
	Занижение фрикционных клиньев относительно опорной поверхности надрессорной балки
	Измерения
	Шаблон 
Т 914.18.000
или 
Т 914.19.000
	При ДР и КР завышение не допускается.
Занижение:
при ДР не более 12 мм;
при КР на 4 - 12 мм

	4.10
	Несоответствие суммарного продольного зазора в буксовом проеме для тележек модели 18-100
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
от 5 до 12 мм

	4.11
	Несоответствие суммарного поперечного зазора в буксовом проеме 
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
от 5 до 11 мм

	4.12
	Тонкий гребень (толщина менее допускаемой)
	Измерения
	Абсолютный шаблон
Т447.05.000
	Гребень не соответствует требованиям:
30-33 мм.
Разница в 1 к.п. не более 3 мм

	4.13
	Ослабление крепления предохранительных скоб тормозной рычажной передачи
	Визуальный контроль с отстукиванием элементов крепления
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310 – 77, с длиной ручкой 
0,6 – 0,7 м (черт 1352.003)
	Не допускается

	4.14
	Несоответствие срока службы литых деталей тележки ОСТ 24.153.08—78 и ОСТ 32.183 
	Визуальный контроль 
	
	Не допускается

	4.15
	Истекший срок освидетельствования аппаратов, работающих под давлением.
Неотчетливая маркировка с указанием следующего срока освидетельствования, испытания и поверки 
	Визуальный контроль
	
	Не допускается

	4.16
	Нарушение монтажа соединительных, концевых промежуточных балок и консолей на транспортерах сочлененного типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	4.17
	Нарушение монтажа рычажной передачи и пневматической системы тормоза на транспортерах сочлененного типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	4.18
	Нарушение монтажа концевых несущих балок на транспортерах сцепного типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	4.19
	Нарушение монтажа подвижных и неподвижных опор  (турникетов) и сменных опор на транспортерах сцепного типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	4.20
	Нарушение монтажа концевых, несущих и поперечных балок на транспортерах колодцевого и полуколодцевого типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	4.21
	Нарушение монтажа концевых и несущих балок на транспортерах площадочного типа
	Визуальный контроль с остукиванием 
	Молоток массой 0,2 кг ГОСТ 2310-77, с длиной ручкой 0,6-0,7 м (черт. 1352.003)
	Не допускается

	5
	Дополнительно для изотермических вагонов
	
	
	

	5.1
	Несоответствие зазоров между горизонтальными скользунами, расположенными на раме тележки и раме вагона с каждой стороны тележки 
КВЗ-И2  
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91
	При ДР и КР:
от 2 до 4 мм, в сумме с двух сторон не более 6 мм

	5.2
	Несоответствие зазора между нижней частью опорного кольца буксовой пружины и верхней частью крыла буксы тележки КВЗ-И2
	Измерения
	Набор щупов 
№№ 1- 4
ТУ2- 034-0221197-
011-91                                      
	При ДР и КР:
Не менее 8 мм

	5.3
	Повреждение механизма закрывания двери
	Визуальный контроль
	-
	Не допускается

	5.4
	Неплотное прилегание двери, когда хотя бы один из кулачков запорного механизма двери не входит в зацепление с упором на кузове вагона
	Визуальный контроль
	-
	Не допускается 





ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(обязательное)

АКТ - ДОПУСК
железнодорожного подвижного состава
к эксплуатации на железнодорожных путях общего пользования
после плановых видов ремонта

Железнодорожная станция _____________________ "__" ____________ 20__ г.

    Настоящий  акт составлен по результатам проверки технического состояния
железнодорожного подвижного состава на соответствие требованиям Правил
технической эксплуатации железных дорог Российской Федерации, утвержденные приказом Минтранса России от 21 декабря 2010 г. N 286, и критериям допуска на железнодорожные пути общего пользования, прошедшего ремонт на
____________________________________________________________________
           (наименование предприятия, условный номер клеймения)
____________________ серия (модель) ___________ заводской номер ________
 (вид железнодорожного подвижного состава)
номер железнодорожного подвижного состава ____________________________
                                                                                (по данным пономерного учета)
по окончании _______________________________________________________,
                                              (вид ремонта, изготовление, модернизация)
проведенного по _____________________________________________________,
                                    (вид и реквизиты документа, по которому выполнены работы)
признан ___________________________________ и ________________________
              (технически исправным/                                                 (допускается/не допускается)
               технически неисправным)
на железнодорожные пути общего пользования.
Причины отказа _____________________________________________________

Уполномоченный представитель владельца инфраструктуры
__________________________/_________________/________________________
       (должность)                                           (подпись)                   (инициалы, фамилия)

Дата и время "__" ______________ 20__ г. __ час. __ мин. выпуска вагона из планового ремонта с передачей сообщения 1354 «О выходе вагона из ремонта» в ИВЦ ЖА

Уполномоченный представитель предприятия, производившего
изготовление/модернизацию/ремонт железнодорожного подвижного состава:
__________________________/_________________/________________________       (должность)                                            (подпись)                           (инициалы, фамилия)
Оборотная сторона акта

Дата и время "__" ______________ 20__ г. __ час. __ мин. предъявления грузового вагона представителям инфраструктуры, осуществляющим допуск 

Уполномоченный представитель владельца инфраструктуры
__________________________/_________________/________________________
              (должность)                                (подпись)                           (инициалы, фамилия)

Настоящий акт вручен дежурному по железнодорожной станции:

Дата и время "__" ______________ 20__ г. __ час. __ мин.

Дежурный по железнодорожной
станции ____________________________________________________________
                 (подпись)                                                                            (инициалы, фамилия)

Перечень несоответствий, выявленных в ходе осмотра железнодорожного
подвижного состава
	Наименование несоответствия(ий), выявленного(ых) при осмотре железнодорожного подвижного состава, с указанием пункта Правил технической эксплуатации железных дорог Российской Федерации, утвержденных приказом Минтранса России от 21 декабря 2010 г. N 286
	Метод контроля (визуальный/
инструментальный обмер/по данным отчетно-учетной документации)

	
	

	
	

	
	

	
	



Уполномоченный представитель владельца инфраструктуры
__________________________/_________________/________________________
       (должность)                                           (подпись)                   (инициалы, фамилия)

Уполномоченный представитель предприятия, производившего
изготовление/модернизацию/ремонт железнодорожного подвижного состава:
__________________________/_________________/________________________
       (должность)                                             (подпись)                 (инициалы, фамилия)

Дата и время "__" _______________ 20__ г. __ час. __ мин.".
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Àáçàö ÷åòûðíàäöàòûé èçëîæèòü â ñëåäóþùåé ðåäàêöèè:

 

«ÒÐÀ ñòàíöèè 

–

 

Òåõíè÷åñêî

-

ðàñïîðÿäèòåëüíûé àêò æåëåçíîäîðîæíîé 

ñòàíöèè.

 

Äîïîëíèòü àáçàöàìè ñëåäóþùåãî ñîäåðæàíèÿ:

 

Ä 

-

 

äèðåêöèÿ óïðàâëåíèÿ äâèæåíèåì 

-

 

ñòðóêòóðíîå ïîäðàçäåëåíèå 

Öåíòðàëüíîé ä

èðåêöèè óïðàâëåíèÿ äâèæåíèåì

;

 

Â×ÄÝ 

–
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èíôðàñòðóêòóðû
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ÂÐÏ 

–

 

âàãîíîðåìîíòíîå ïðåäïðèÿòèå, ðàñïîëîæåííîå â ãðàíèöàõ 

ðåãèîíàëüíîé äèðåêöèè èíôðàñòðóêòóðû
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Àáçàö øåñòîé èçëîæèòü â ñëåäóþùåé 

ðåäàêöèè:
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ìåñòî äîïóñêà 
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æåëåçíîäîðîæíîé

 

ñòàíöèè ïðèìûêàíèÿ ê âàãîíîðåìîíòíîìó ïðåäïðèÿòèþ â 

ñîîòâåòñòâèè ñ ÒÐÀ ñòàíöèè, îòâå÷àþùèé òðåáîâàíèÿì îõðàíû òðóäà äëÿ 
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ïðèìûêàíèÿ ê âàãîíîðåìîíòíûì ïðåäïðèÿòèÿì, êîòîðûé ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 

êîíòðîëÿ 

ãðóçîâûõ âàãîíîâ ïðè äîïóñêå èõ íà èíôðàñòðóêòóðó ÎÀÎ "ÐÆÄ" 

ïîñëå ïëàíîâûõ âèäîâ ðåìîíòà
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Äîïîëíèòü àáçàöåì ñëåäóþùåãî ñîäåðæàíèÿ:
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Áàçîâûå äîêàçàòåëüíûå äîêóìåíòû

 

–

 

ïåðå÷åíü äîêóìåíòîâ, 

ñîñòàâëÿþùèõ äîêàçàòåëüíóþ áàçó 

è ïîäòâåðæäàþùèå âîçìîæíîñòü 

